	Бизнес – план.


1. ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКОЕ ОБОСНОВАНИЕ (ИЛИ БИЗНЕС-ПЛАН).
       Технико-экономическое обоснование проводится на основе использования универсальных наземных установок, предназначенных для точного дозирования и загрузки входных компонентов в смеситель Серия («Манипулятор») и объёмного смесителя новой Серии (САН-1,0ГП). Найденная схема производства позволяет механизированным путём выпускать ячеистый бетон (газобетон и пенобетон) по технологии естественного твердения объёмом 45 - 90 м3 в сутки при плотности 750 - 1200 кг/м3 и прочности до 40 кг/см2 -  для конструктивных элементов и плотности от 300 кг/м3  - в качестве дополнительного утепления стен, полов и кровли. Данные комплекты по стоимости практически в 2,5 раза ниже эстакадных линий. Для резкого снижения себестоимости продукции в технологии производства ячеистых бетонов могут использоваться элементы НАНОТЕХНОЛОГИЙ, а также быстро развивающиеся технологии уменьшения цементов в расходной карте почти в 1,5-2 раза. В расчётах используются данные Сайта: www.s-obi.narod.ru. Сведения о применяемом оборудовании можно найти в меню сайта. Расчётная себестоимость 1 м3 продукции приводится на ноябрь 2006 года по Новосибирской области.
1.1. Характеристика производственного участка.
	Производительность, м3 в сутки.
	45,60,90

	Количество смен в месяц.
	25

	Выпуск продукции в месяц, м3 в месяц.
	1125,1500,2250


1.2. Затраты на покупку автоматизированной линии.
	Наименование.
	кол-во.
	Цена за единицу,
 тыс. руб.
	Цена,
 тыс. руб.

	Оборудование конвейерной линии .
	1 ком-т.
	12 945
	12 945

	Итого:
	-
	-
	12 945


      ПРИМЕЧАНИЕ. Данная модификация автоматизированной линии комплектуется многофункциональным смесителем новой серии для производства Газобетона и Пенобетона с производительностью  выпускаемой продукции 850 – 1000 литров за один замес и загрузочным устройством Серии («Манипулятор»), предназначенный для более точного дозирования материалов и загрузки их в смеситель. Посадочные места смесителя и других устройств совместимы между собой. В тоже время каждое устройство может работать в автономном режиме без поддержки другого. В силу большой стоимости форм в технологии производства используются элементы  дополнительной подготовки входных компонентов с последующей резкой цельных массивов на изделия с различной конфигурацией и размерами.
1.3. Затраты на покупку сырья.
	1
	Стоимость цемента, рублей за 1 тонну.
	3200

	2
	Стоимость заменителя цемента, рублей за 1 тонну.
	600

	3
	Стоимость песка, рублей за 1 тонну.
	180

	4
	Стоимость доставки цемента цементовозом, руб. за 14-15 тонн.
	3000

	5
	Стоимость доставки песка КАМАЗом, руб. за 15 тонн.
	2800

	6
	Стоимость пудры ПАП-1 или ПАП-2, рублей за 1 кг..
	118

	7
	Стоимость едкого натра, рублей за 1 кг..
	16

	8
	Стоимость пластификатора С-3, рублей за 1 кг.
	27

	9
	Стоимость жидкости для размешивания ПАП-1, руб. за 1 литр.
	21

	10
	Стоимость 1кВт*час, рублей.
	2.2

	11
	Стоимость 1 м3воды, в рублях
	27

	12
	Заработная плата рабочим, рублей за один кубометр.
	200

	13
	На приготовление одного блока необходимо потратить воды, литров.
	3-4


	14
	Объём одного замеса, в литрах.
	1000


1.4. Себестоимость изготовленной газобетонной продукции по расходной карте для  плотности 850 кг/м3 с учётом затрат на сырьё, электроэнергию и з./п. рабочим без использования технологий уменьшения стоимости цемента:.

	П/№
	Перечень произведённых затрат.
	Себест-ть из расчёта на один блок, в рублях.
	Себест-ть на 1 м3 изделий, в рублях.
	Вклад расходов в %.

	1
	Цемент.
	16.32
	1 171.61
	64.2

	2
	Доставка цемента.
	1.02
	73.2
	4.0

	3
	Песок.
	1.08
	77.5
	4.3

	4
	Доставка песка.
	1.12
	80.4
	4.4

	5
	Вода.
	0.11
	7.8
	0.43

	6
	Химия.
	2.5
	179.4
	9.8

	7
	Электротэновое

нагревание воды.
	0.42
	30.1
	1.7

	8
	Электро-механизмы.
	0.06
	4.3
	0.24

	9
	Заработная плата.
	2.8
	200.9
	11.00

	10
	Итого.
	25.43
	1 825.6
	100


Расчёты показывают:
      - Более половины затрат в себестоимость одного кубометра газобетонной продукции вкладывает цемент (64,2% или 1 172 рублей). Здесь, очень важно необходимо найти подходы производства, которые позволяли бы уменьшить содержание цемента в расходной карте или частично заменить цемент другим более дешёвым материалом. В этом направлении в Сибири успешно ведутся работы, и такие заменители уже найдены!  Предварительные расчёты показывают, что себестоимость 1 м3 произведённого продукта, с использованием таких технологий, может уменьшиться примерно в 1,5-2 раза. Прочность изделия, наоборот, может увеличиться в 1,5-2 раза.
      - Вклад песка, химии и з./платы в себестоимость одного кубометра продукции приблизительно равны между собой (9-11% или 180 рублей) и в совокупности в 2 раза меньше, чем затраты по цементу. По данным позициям, себестоимость можно реально снизить за счёт уменьшения стоимости песка или его заменителей.

      - Доля вклада электричества на механизмы в себестоимость относительно мала (4,3 рубля на 1 м3). Поэтому увеличение мощности двигателя для устойчивой работы механизмов не будет влиять на резкое увеличение стоимости продукта.

      - Доля вклада нагревания воды электричеством в себестоимость продукции небольшая (всего 1.7% или 30 рублей на 1 м3). Нагревание воды с помощью электронагревательных тэнов является простым способом и относительно дешёвым. В данном случае, для снижения стоимости нагревания воды не нужно искать более сложные пути.

      - Доля вклада доставки цемента и песка в себестоимость составляет 8.4% или 154 руля. Здесь, нужно, искать пути уменьшения стоимости перевозок за счёт покупки собственного транспорта.

1.5. Себестоимость изготовленной газобетонной продукции по расходной карте для  плотности 850 кг/м3 с учётом затрат на сырьё, электроэнергию и з./п. рабочим с использованием технологий уменьшения цемента в расходной карте в 2 раза:
	П/№
	Перечень произведённых затрат.
	Себест-ть из расчёта на один блок, в рублях.
	Себест-ть на 1 м3 изделий, в рублях.
	Вклад расходов в %.

	1
	Цемент.
	8.16
	585.8
	47.3

	2
	Доставка цемента.
	1.02
	73.2
	5.9

	3
	Песок.
	1.08
	77.5
	6.3

	4
	Доставка песка.
	1.12
	80.4
	6.5

	5
	Вода.
	0.11
	7.8
	0.63

	6
	Химия.
	2.5
	179.4
	14.5

	7
	Электротэновое

нагревание воды.
	0.42
	30.1
	2,4

	8
	Электро-механизмы.
	0.06
	4.3
	0.35

	9
	Заработная плата.
	2.8
	200.9
	16.2

	10
	Итого.
	17,27
	1 239,4
	100


Расчёты показывают:
      - Если уменьшить расход цемента в 2 раза, то себестоимость продукции на изготовление 1 м3 уменьшится примерно на 586 рублей (или в 1,5 раза).
      - Чтобы ещё уменьшить себестоимость продукции необходимо уменьшить себестоимость производства самого цемента. 
1.6. Сроки окупаемости без использования технологий уменьшения цемента в расходной карте:.
	Мощность производимой продукции

 в сутки, в м3.
	Себестоимость

 1 м3 продукции,

в рублях.
	Прибыль за месяц, тысяч 

рублей.
	Затраты на покупку оборудования,
 тысяч рублей.
	Сроки окупаемости,

 месяцев.

	45
	1 830
	754
	12 945
	17,2

	60
	1 860
	960
	13 900
	14,5

	90
	1 890
	1 373
	14 900
	10,9


1.7. Сроки окупаемости с использованием технологий уменьшения цемента в расходной карте в 2 раза:
	Мощность производимой продукции

 в сутки, в м3.
	Себестоимость

 1 м3 продукции,

в рублях.
	Прибыль за месяц, тысяч 

рублей.
	Затраты на покупку оборудования,
 тысяч рублей.
	Сроки окупаемости,

 месяцев.

	45
	1 240
	1 418
	12 945
	9,1

	60
	1 260
	1 860
	13 900
	7,5

	90
	1 280
	2 745
	14 900
	5,4


Расчёты показывают:
      - Применение  технологий уменьшения цемента в расходной карте в 2 раза  позволяет уменьшить сроки окупаемости вложенных затрат также примерно в 2  раза и составляет менее 1 года.
ПРИМЕЧАНИЕ. Все расходы в приведённом БИЗНЕС-ПЛАНЕ даны по максимальным расценкам.

В расчётах продажная цена 1 м3 продукции составляет в 2 500 рублей.

	ЗАО "Компания Новые Строительные Технологии" ,  г. Новосибирск, Октябрьский  район, улица Высоцкого, дом 3, офис 318, телефон/факс: 8(383) 219-79-51, рабочий сотовый: 
8-960-788-2439, e-mail:      sobe@ngs.ru, сайт: www.penobeton-n.narod.ru .


ЗАО "Компания Новые Строительные Технологии" офис: г. Новосибирск, Заельцовский район, ул. Строительная, дом 9, телефон/факс: 8(383) 219-79-51, рабочий сотовый: 8-960-788-2439, e-mail:      sobe@ngs.ru, сайт: www.s-obi.narod.ru .

ЗАО "Компания Новые Строительные Технологии" офис: г. Новосибирск, Заельцовский район, ул. Строительная, дом 9, телефон/факс: 8(383) 219-79-51, рабочий сотовый: 8-960-788-2439, e-mail:      sobe@ngs.ru, сайт: www.s-obi.narod.ru .
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