	Строительство.


МЕТОД «МОНОЛИТНАЯ ЗАЛИВКА» 

НЕАВТОКЛАВНЫМ  ЯЧЕИСТЫМ БЕТОНОМ ПРИ
 СТРОИТЕЛЬСТВЕ ЗДАНИЙ. 

         Рассматривается Метод «монолитная заливка» неавтоклавным ячеистым бетоном (газобетоном и пенобетоном) при строительстве зданий. Приводятся основные технические характеристики ячеистых бетонов в Методе «Монолитная заливка». Рассматриваются комплекты оборудования «Монолитной заливки». Даётся сравнительный анализ установки с другим  оборудованием.  
1. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ  МЕТОДА «МОНОЛИТНАЯ ЗАЛИВКА».

а).  СТРОИТЕЛЬСТВО  КАРКАСНОГО  ВЫСОТНОГО  ДОМОСТРОЕНИЯ

     С  ОГРАЖДАЮЩЕЙ  ЧАСТЬЮ  ИЗ  МОНОЛИТНОЙ ЗАЛИВКИ

      НЕАВТОКЛАВНЫМ ГАЗОБЕТОНОМ  И  ПЕНОБЕТОНОМ.

б). УТЕПЛЕНИЕ  ФУНДАМЕНТОВ, ПОЛОВ,  ПОТОЛКОВ, КРОВЛИ  И
     ДРУГИХ ПРОМЕЖНОСТЕЙ СТЕН   ПРИ  СТРОИТЕЛЬСТВЕ 
     КАРКАСНОГО  ВЫСОТНОГО ДОМОСТРОЕНИЯ.

в). ВОЗВЕДЕНИЕ  ПЕРЕГОРОДОК  ПРИ  СТРОИТЕЛЬСТВЕ

     КАРКАСНОГО  ВЫСОТНОГО  ДОМОСТРОЕНИЯ. 
г). УТЕПЛЕНИЕ  ИНЖЕНЕРНЫХ  КОММУНИКАЦИЙ

     (ВОДА, КАНАЛИЗАЦИЯ И ДР.)   

д). МАЛОЭТАЖНОЕ  СТРОИТЕЛЬСТВО  ФУНДАМЕНТОВ,  СТЕН И 

     ПЕРЕКРЫТИЙ.  УТЕПЛЕНИЕ СТЕН,  ПОЛОВ  И  КРОВЛИ ПРИ

     МАЛОЭТАЖНОМ ДОМОСТРОЕНИЕ.

2.  ПРЕИМУЩЕСТВА   МЕТОДА «МОНОЛИТНАЯ  ЗАЛИВКА».

      ПРИ МОНОЛИТНОМ МЕТОДЕ ЗАСТРОЙКИ ДОМОВ СЕБЕСТОИМОСТЬ

 1 м2 ЖИЛЬЯ МОЖЕТ УМЕНЬШИТЬСЯ ПРИМЕРНО В 1,5 – 2 РАЗА. 

       ЭКОМИЯ ДОСТИГАЕТСЯ ЗА СЧЁТ:

                     - ОТСУТСТВИЯ РАСТВОРА, 

-  ОТСУТСТВИЕ  РАЗИЧНОГО  РОДА  ДОПОЛНИТЕЛЬНОГО

    МАТЕРИАЛА  и  УТЕПЛИТЕЛЕЙ. 
                     -  ОТСУТСТВИЯ МОСТИКОВ ХОЛОДА и  ЗА СЧЁТ ТЕПЛОЗА
                         ЩИТНЫХ СВОЙСТВ ЯЧЕИСТОГО БЕТОНА ТОЛЩИНА СТЕНЫ
                         МОЖЕТ УМЕНЬШИТЬСЯ,
-  УМЕНЬШЕНИЕ СТОИМОСТИ РАБОТ ЗА СЧЁТ  МОНОЛИТНОГО

   МЕТОДА  ЗАЛИВКИ. 

-  УВЕЛИЧЕНИЕ  СКОРОСТИ ВОЗВЕДЕНИЯ 1 м2 ЖИЛЬЯ.

      ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ПРЕИМУЩЕСТВА «МОНОЛИТНОЙ ЗАЛИВКИ»:

-  ЗА СЧЁТ ОТСУТСТВИЯ  РАЗЛИЧНОГО РОДА ОРГАНИЧЕСКОГО
УТЕПЛИТЕЛЯ УВЕЛИЧИВАЕТСЯ СРОК СЛУЖБЫ ДОМА.

- ВАЖНО!!!  В СИЛУ ОТСУТСТВИЯ В  ПРИМЕНЕНИИ  САМОГО ИЗДЕЛИЯ,  А ТАКЖЕ В  СИЛУ ПРИМЕНЕНИЯ СЪЁМНОЙ ИЛИ НЕСЪЁМНОЙ ОПАЛУБКИ ПРИ МОНОЛИТНОЙ ЗАЛИВКЕ,  АВТОМАТИЧЕСКИ РЕШАЮТСЯ ВОПРОСЫ – ТРЕЩИНОВАТОСТИ,  КАРБОНИЗАЦИИ,  УСАДКИ И  ГЛАДКОСТИ  ИЗДЕЛИЯ.  
-  ПРИ  МАЛОЭТАЖНОМ  СТРОИТЕЛЬСТВЕ  СЕБЕСТОИМОСТЬ
   СТРОИТЕЛЬСТВА   1 м2  ЖИЛЬЯ   МОЖЕТ  УМЕНЬШИТЬСЯ ЗА

   СЧЁТ  МОНОЛИТНОЙ  ЗАЛИВКИ  ПЛИТ  ПЕРЕКРЫТИЙ. 
3.   ТЕХНОЛОГИЯ  МЕТОДА «МОНОЛИТНАЯ
 ЗАЛИВКА»  НЕАВТОКЛАВНЫМ   ЯЧЕИСТЫМ  БЕТОНОМ ПРИ КАРКАСНОМ ДОМОСТРОЕНИИ.

1. НЕСЪЁМНАЯ ОПАЛУБКА.  ФАСАДНАЯ И ВНУТРЕННЯЯ ЧАСТИ СТЕНЫ ИЗГОТАВЛИВАЮТСЯ ИЗ БОЛЕЕ ПРОЧНОГО И ТЯЖЁЛОГО ГАЗОБЕТОНА, ОБРАЗУЯ КОЛОДЦЫ ДЛЯ МОНОЛИТНОЙ ЗАЛИВКИ ЛЁГКОГО ПЕНОБЕТОНА. ФАСАДНАЯ ЧАСТЬ СТЕНЫ МОЖЕТ ОТДЕЛЫВАТЬСЯ ОРНАМЕТРОМ или РАЗЛИЧНОГО ВИДА ПОКРЫТИЕМ.
2. НЕСЪЁМНАЯ ОПАЛУБКА. НЕСЪЁМНАЯ ОПАЛУБКА ФАСАДНОЙ И ВНУТРЕННЕЙ ЧАСТИ СТЕНЫ ИЗГОТАВЛИВАЮТСЯ  ИЗ ДЕШЁВОГО МЕТАЛЛОПРОФИЛИТА ИЛИ ФИБРОЛИТА (цементная стружка толщиной 3 см.). ФАСАДНАЯ ЧАСТЬ СТЕНЫ МОЖЕТ ОТДЕЛЫВАТЬСЯ РАЗЛИЧНОГО ВИДА САЙТИНГОМ ИЛИ ПОКРЫТИЕМ.
3. СЪЁМНАЯ ОПАЛУБКА. СЪЁМНАЯ РАЗБОРНАЯ ОПАЛУБКА 
ИЗГОТОВЛИВАЕТСЯ ИЗ ДЕШЁВЫХ  МАТЕРИАЛОВ ПО ТИПУ 
ОНСТРУКТОРА «ЛЕГО» И УСТАНАВЛИВАЕТСЯ  ПО ПЕРИМЕТРУ
СТЕНЫ, ОБРАЗУЯ ПЕРЕВЯЗАННЫЕ  МЕЖДУ СОБОЙ КОЛОДЦЫ.  В
КОЛОДЦЫ ЗАЛИВАЕТСЯ ГАЗОБЕТОН ИЛИ ПЕНОБЕТОН С ОПРЕ-

ДЕЛЁННОЙ ПЛОТНОСТЬЮ.  ПЛОТНОСТЬ ЯЧЕИСТОГО БЕТОНА 
ПОДБИРАЕТСЯ С УЧЁТОМ: БУДЕТ, АРМИРОВАТЬСЯ ДАННЫЙ
ОТРЕЗОК  СТЕНЫ ИЛИ НЕТ. МАТЕРИАЛОМ ДЛЯ  АРМИРОВАНИЯ
МОНОЛИТНОЙ СТЕНЫ МОГУТ  СЛУЖИТЬ РАЗЛИЧНОГО РОДА
ВОЛОКНА.  ФАСАДНАЯ ЧАСТЬ СТЕНЫ МОЖЕТ ОТДЕЛЫВАТЬСЯ 

РАЗЛИЧНОГО ВИДА САЙТИНГОМ ИЛИ ПОКРЫТИЕМ.   

4. ОСНОВНЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ЯЧЕИСТЫХ БЕТОНОВ В

  МЕТОДЕ «МОНОЛИТНАЯ  ЗАЛИВКА».

      Для «монолитной заливки».  Как было сказано выше, применение ячеистых бетонов позволяет значительно упростить и удешевить кровельные и напольные работы, отказаться от сложных и дорогостоящих слоёных конструкций и системы вентиляции. Утепление крыш и полов может проводиться методом «Монолитная заливка» в два этапа. После проведения гидроизоляции, Первый этап – заливка теплоизолирующего слоя толщиной примерно 50-100 мм. Второй этап – заливка тонкого слоя стяжки толщиной примерно 20-30 мм материалом (из газобетона с высокой плотностью, пенофибробетоном, обычным раствором или бетоном и др. материалами). В соответствии с опытом проводимых работ методом «Монолитная заливка» основные характеристики неавтоклавных ячеистых смесей (газобетона и пенобетона) для этих целей могут изменяться  в следующих интервалах:

	№ п.п.
	Характеристики.
	Единица измерения.
	1 – этап.
	2 – этап.

	1
	Предел прочности на сжатие.
	кг/см2 
	1,5...3
	15…63

	2
	Удельная плотность.
	кг/м3
	250…300
	600…1200

	3
	Морозостойкость.
	цикл
	не менее 25 
	25…50

	4
	Коэффициент теплопроводности.
	Вт/м*град
	0,075…0,095
	0,18…0,38

	5
	Расход цемента на 1 м3  

Приготовленной смеси.
	кг
	230…240 (П)
	330…455 (ГП)


В приведённой таблице символы (Г) и (П) указывают -  Газобетон и Пенобетон. 

5. УСТАНОВКИ ПРИ СТРОИТЕЛЬСТВЕ ДОМОВ

МЕТОДОМ « МОНОЛИТНАЯ  ЗАЛИВКА».

         На фот. 1,2 представлена ПЕРЕДВИЖНАЯ УСТАНОВКА КОНТЕЙНЕРНОГО ТИПА – безэстакадная, разработанная ЗАО «Компания Новые Строительные Технологии». Установка позволяет  проводить:

1. Высокая точность весового дозирования  материалов (точность дозирования

      менее 1%) с электронным контролем слежения над дозированием.                      
    2.   Высокие скорости вращения смеси в смесителе при массе размешивания
          1,5 тонны. 

    3.   Механизированную загрузку материалов в смеситель.

4. Приготавливать в смесителе от 1 до 2-х м3 смеси из газобетона или пенобетона с
      плотностью 300-1200 кг/м3 за один замес. 
5. Подачу готовой смеси из пенобетона на высоту более 50 метров. Используется насос винтовой  производительностью 13 м3 в час.
6. Вести «Монолитную заливку» при каркасном высотном и малоэтажном домостроении.

7. Изготовление изделий из пенобетона или газобетона с плотностью
       300-1200 кг/м3.

8. Изготовление сухой строительной смеси (бетон, раствор, неавтоклавный ячеистый бетон).
      Стоимость приведённой установки в 2-4 раза ниже эстакадного комплекса при одной и той же мощности производства. По сравнению с ЭСТАКАДНЫМ комплексом (см. фот. 3-7) в данной УСТАНОВКЕ отсутствуют: 

                   -  массивная разборная эстакада; 
                   -  массивные механизмы дозирования. Точность

                       дозирования больше 1%;

                   -  массивные и устаревшие транспортёры и шнеки;
                   -  массивная система нагревания воды.
УСТАНОВКИ КОНТЕЙНЕРНОГО ТИПА:
                    -  занимают меньшие производственные площади; 
                    -  мобильные, разборные и небольших размеров; 
                    - в зависимости от степени автоматизации и компьютериза-
                       ции производства улучшается качество приготовления 

                       смеси, уменьшается себестоимость выпускаемой продук-
                       ции, увеличивается производительность установки.
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         Фот. 1. Смеситель Серии (САН-0,75ГП).  Предназначен для приготовления 

1 м3 газобетонной или пенобетонной смеси за один замес. Здесь, разработан механизм усиленной защиты подшипникого узла и вала привода; механизм более качественного размешивания и резкого уменьшения выплёскивания смеси наружу; механизм быстрого проведения профилактических работ при аварийной остановке смесителя. Входит в комплект модульных установок контейнерного типа.
         Фот. 2. Загрузочный комплекс («Манипулятор») со смесителем (САН-0,75ГП) предназначен для весового дозирования  материалов (точность дозирования может достигать менее 1%) и механизированной загрузки компонентов в смеситель. Входит в комплект модульных установок контейнерных типа - безэстакадных. 
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Фот. 3-7. Приведён механизированный комплекс  - эстакадный, 
производительностью 30 м3  выпускаемой продукции в сутки.
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Фот. 4. Показана массивная разборная эстакада для крепления механизмов. Указан массивный транспортёр для подачи песка в дозатор. 
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Фот. 5. Показан массивный механизм весового дозирования с ручным от-

            крыванием затвора и ошибкой весового дозирования более 1%.
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Фот. 6. Показаны массивные шнеки подачи цемента и золы в дозаторы. 
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Фот. 7.  Показана массивная система нагревания воды методом проточной воды.
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           6.  СРАВНИТЕЛЬНЫЙ АНАЛИЗ УСТАНОВКИ

КОНТЕЙНЕРНОГО ТИПА С ДРУГИМ ОБОРУДОВАНИЕМ.

         Метод «монолитная заливка» неавтоклавным ячеистым бетоном используется широко при строительстве зданий.
 К основным недостаткам применяемых комплектов оборудования

для монолитной заливки ячеистым бетоном относятся:

                    -  Установки не многофункциональные. Приготавливают
                        в основном только лёгкий пенобетон с низкой
                        плотностью смеси по безпесочной технологии.
                    - Загрузка входных компонентов в смеситель, осуществляется вручную.

                    -  Отсутствует операция дозирования входных компонентов.  
                    -  Расходная карта для задания удельной плотности ячеистого

                        бетона определяется методом «подбора».
                    -  Перечисленные выше недостатки ограничивают качество выпускаемой 

                       продукции и производительность установки. Увеличивается себестои-

                       мость приготовленной смеси.
                      : www.s-obi.narod.ru .
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